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BIBLIOTHEK MIT VORINSTALLIER
SCHWEISSPROGRAMMEN
(AUSWAHLBAR UBER BOLZEN-
DURCHMESSER UND -TYP)

59 BENUTZERSPEZIFISCHE
SCHWEISSPROGRAMME
SPEICHERBAR

INTEGRIERTE
SCHWEISSPARAMETER-
UBERWACHUNG Q
(OPTIONAL:
: UND
SCHWEISSPARAMETERSPEICHER) (@) \ PARAMETER
Y O IN GROSSEM
DISPLAY
o' o
s _—
STEUERUNG UND UBERWACHUNG ALLER ', 4% -k' .
FUNKTIONEN UND PARAMETER DURCH SCHNELLEN " KONSTANTSTROM:-
UND LEISTUNGSSTARKEN MIKROPROZESSOR REGELUNG

UNTERSCHIEDLICHE
EINSTELLUNGEN VON
SCHWEISSSTROM UND -ZEIT
FUR JEDEN
PISTOLENANSCHLUSS

SCHWEISSZAHLER FUR JEDEN
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HIGHLIGHTS UND SONDERAUSSTATTUNGEN
SCHWEISSPARAMETERUBERWACHUNG UND -DOKUMENTATION

Die in den Bolzenschweil3gerédten der » Vergleich der aufgezeichneten

Serie PRO-D standardmaRig integrierte
SchweiBparameteriiberwachung ermdg-
licht eine Qualitdtskontrolle der durch-

SchweilRparameter (Istwerte) mit den
Parametern einer Referenzschweiung
(Sollwerte) (Toleranzen einstellbar)

geflihrten SchweiBungen. Die Gerate
kénnen jede Abweichung von den idealen
zulédssigen Werten erkennen und ermég-
lichen so der SchweilRaufsicht und dem
Bediener ein rechtzeitiges Erkennen von
Méngeln in der SchweiRdurchfiihrung
wie ungeniigendes Ausgleichen der
Blaswirkung, Schiefstellung der Pistole » Speicherung der Parametersatze der

» bei Abweichungen von der Referenz-
schweiung Ausgabe einer Warnung
oder Sperrung des Gerats flir wei-
tere SchweilSungen bis zur Freigabe
durch den Benutzer (Funktionalitét ist
abschaltbar)

(]
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ms

9

o

:'I‘_r 1) : und anderes. Die Fertigungsiiberwachung letzten zehn SchweilRungen

S8 mm ;a?n ?'(;]h dam'tlfoSd'f] Ub%rwachugg uﬂd » optional (auch nachriistbar):

EE’J rm ulzeichnung a‘ier schwetbungen aure SchweilRparameterspeicher zur Spei-
Sk fiIm da"sterabt um:]e'!ni nachfolgende Sicht- cherung von 16000 SchweiRparame-
24 ms 2 prutung beschranken. tersétzen (Speicherung mit Datum

5

I

1

12 mmASs und Uhrzeit) mit USB-Schnittstelle zur

Leistungsumfang:

» Aufzeichnung von Schweistrom,
SchweilRzeit und Spannung bei jeder
SchweiBung

» Aufzeichnung des Bolzeniiberstands

vor der Schweiung sowie des Bolzen-

wegs (Hub, EintauchmaB, Eintauch-
geschwindigkeit und Kurzschlusszeit)
wahrend der SchweiBung (nur bei Ver-
wendung einer Bolzenschweil3pistole
bzw. eines Automatikschweillkopfes
mit integriertem Wegmesssystem)

Dateniibertragung (Schweiparame-
tersétze) auf einen PC

KOMFORTABLES, GENAUES UND SCHNELLES EINSTELLEN VON
BOLZENSCHWEISSPISTOLE BZW. AUTOMATIKSCHWEISSKOPF

» Die an der Pistole bzw. dem Schweil3-
kopf eingestellten Werte fiir Bolzen-
iberstand und Hub kdnnen im Display
des Geréts angezeigt werden. So kann
die Pistole bzw. der Kopf sehr komfor-
tabel, genau und schnell eingestellt
werden. (nur bei Verwendung einer

BolzenschweilRpistole bzw. eines Au-
tomatikschweillkopfes mit integriertem
Wegmesssystem)

SCHUTZGASMODUL FUR BOLZENSCHWEISSEN MIT SCHUTZGAS

» Bei Mehrstellengerédten kann jeder
Pistolenanschluss mit einem Schutzgas-
modul ausgeriistet werden.

» optional erhéltlich fiir alle Gerate der
Serie PRO-D

» ermdglicht das Bolzenschweillen mit
Schutzgas als Schweillbadschutz

» Schutzgasvor- und -nachstromzeit
variabel einstellbar




TECHNISCHE DATEN UND MERKMALE

PRO-D 1600 PRO-D 2200 PRO-D 2800
SchweiBbereich (d mm)
BolzenschweilRen mit Keramikring 3-16 3-22 3-25
Bolzenschweilen mit Schutzgas 3-12 3-12 3-12
KurzzeitbolzenschweiBen 2-10 2-10 2-10
mit oder ohne Schutzgas
SchweiBstrom (A) 100-1400 100-2100 100-2600
SchweiBzeit (mS) 1-3000 1-3000 1-3000
Konstantstromregelung X X X
SchweiBparameteriiberwachung
Schweillparameteriiberwachung X X X
SchweilRparameterspeicher 0 0 0
mit USB-Schnittstelle zur Dateniibertragung auf einen PC
Pistolenanschliisse
1 Pistolenanschluss X X X
2 Pistolenanschliisse 0 0 0
4 Pistolenanschliisse 0 0 0
Verwendbar mit Adapterbox PRO-SPLIT X X X
Geeignet fiir DurchschweiBBtechnik X X
Bedienung
Mikroprozessorsteuerung X X X
Schweillprogrammbibliothek X X X
Schweillprogrammspeicher X X X
Geréatesperre mit PIN-Code X X X
Berechtigungskonzept X X X
(Geréitesperre, Grundeinstellung, Menilstruktur)
SchweiBzéhler (riicksetzbar) X X X
Hubtest X X X
Wiederauslosesicherung X X X
Elektronische Funktionsiiberwachung X X X
Selbstdiagnosesystem X X X
Automatischer Funktionstest X X X
Schutzgasmodul 0 0 0
Automatische Bolzenzufiihrung 0 0 0
Fehlerdiagnosesysteme
Ubertemperatur X X X
Phasenausfall X X X
Defekt an Schweil3-/Steuerkabel X X X

Defekt an Hubmagnet X X X



Schnittstellen
CAN-BUS

usB
Liifter im Dauerbetrieb
Krandsen
2 Lenkrollen, 2 Bockrollen

Robustes, pulverbeschichtetes
Metallgehause

MaRBe
Breite (mm)
Héhe (mm)
Lange (mm)
Gewicht (kg)

Elektrische Anschlussdaten
Netzanschluss (V) bei 50/60 Hz

Netzabsicherung
Netzstecker CEE
Schutzart

Steuerkabelbuchse fiir
SchweiBpistolen

Geeignete Schweilpistolen
PHM-10
PHM-12
PHM-160
PHM-161
GD 12sc
GD 12
GD 15
GD 16
GD 19
GD 22
GD 25
PHA-500
PHA-500-6

PRO-D 1600

555
680
790
169

230/ 400/ 415/ 460
35 AT
32A
IP 23

12-polig

PRO-D 2200

555
680
790
245

230/ 400/ 415/ 460
63 AT
63 A
IP 23

12-polig

BOLTE

PRO-D 2800

610
680
900
316

230/ 400/ 415/ 460
125 AT
125A
IP 23

12-polig

x — Standard, o — Option
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