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1. Schweif3bolzen fur das BolzenschweilRen mit Kurzzeithubziindung
1.1 Technische Informationen

Werkstoffe
Wir fertigen unsere Schweil3bolzen aus den folgenden Werkstoffen mit hervorragender Schweil3-
eignung:

Werkstoffgruppe/Festigkeitsklasse Norm
Stahl 4.8 ISO 898-1
A2-50, A2-70 ISO 3506-1
A5-50, A5-70

Die Werkstoffspezifikationen entsprechen DIN EN ISO 13918 und DIN EN ISO 14555. Fir
Schweil3bolzen aus anderen Werkstoffen senden Sie uns bitte Ihre Anfrage oder kontaktieren Sie uns.

Auf Wunsch werden die Materialeigenschaften durch eine Priifbescheinigung (Werkszeugnis, Abnah-
meprufzeugnis) nach DIN EN 10204 nachgewiesen.

Zur Schweil3barkeit auf unterschiedliche Grundwerkstoffe und zu Schweil3parametern beraten wir Sie
gern.

Abmessungen

Die Abmessungen der Schweil3bolzen sind in den Mal3tabellen zu finden (alle Abmessungen in mm).
Alle genormten Schweil3bolzen entsprechen DIN EN I1SO 13918. Nicht genormte Schwei3bolzen wer-
den in Anlehnung an DIN EN ISO 13918 geliefert. Sonderschweil3elemente, die nicht beschrieben
sind, liefern wir auf Anfrage.

Andere als die in den Maf3tabellen aufgefuhrten Abmessungen liefern wir gerne auf Anfrage.

Oberflachenschutz

Standardmafig sind unsere Schweil3bolzen aus Stahl 4.8 mit einem galvanischen Kupferiiberzug von
4-8 um (geman DIN EN ISO 4042) als Korrosionsschutz versehen. Andere Oberflachenbehandlungen
sind auf Anfrage moglich.

Gewinde
Die Gewinde der Bolzen sind kalt geformt (Toleranzlage 6g). Bei Bolzen mit Oberflachenschutz kann
die Toleranzlage 6h erreicht werden. Sondergewinde liefern wir auf Anfrage.

Bolzenflansch

SchweiRbolzen fir das BolzenschweilRen mit Kurzzeithubziindung haben standardméRig einen eng to-
lerierten, kaltverformten Flansch, dessen Durchmesser immer grof3er ist als der AuRendurchmesser
des Schweil3elements (siehe nachfolgende Zeichnungen und Maf3tabellen). Der Flansch vergroRert
die Bolzenstirnflache. Hierdurch ergibt sich eine Spannungsreduzierung an der Schweif3stelle und da-
mit eine hdohere Qualitat der Bolzenschweildverbindung.

Die Lieferung von Schwei3bolzen mit abweichenden FlanschmafRen und Schwei3bolzen ohne
Flansch ist auf Anfrage moglich. Die Verarbeitung von Schweifl3bolzen ohne Flansch kann allerdings
nur bedingt - je nach den Anforderungen an die Schweillverbindung - empfohlen werden. Bitte
kontaktieren Sie uns hierzu.

Schweil3spitze

Schweil3bolzen fir das Bolzenschweil3en mit Kurzzeithubziindung haben eine kaltverformte konische
SchweilRspitze, deren Abmessungen sehr eng toleriert sind. Die exakte Ausfihrung der SchweiRspitze
ist entscheidend fur einwandfreie Schweil3ergebnisse.

Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen
Das Zubehor fur Bolzenschweil3pistolen muss auf das jeweilige SchweiRelement abgestimmt werden.
Das fur die einzelnen Schweil3bolzen zu verwendende Zubehdr ist in Kapitel 2 aufgefihrt.

1. SchweiRbolzen fiir das Bolzenschweif3en mit Kurzzeithubziindung
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1.2 Gewindebolzen (Typ PS nach DIN EN ISO 13918)

vor dem Schweif3en / nach dem Schweif3en
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
di l1 do hs hi1 Stahl 4.8 A2-50 A5-50
0.6 0,2 max. verkupfert

M3 6-30 4 0,6 0,7-1,4 17-03-XXX 18-03-XXX 181-03-XXX

M4 6-40 5 0,6 0,7-1,4 17-04-XXX 18-04-XXX 181-04-XXX

M5 6-45 6 1,0 0,7-1,4 17-05-XXX 18-05-XXX 181-05-XXX

M6 8-60 7 1,0 0,7-1,4 17-06-XXX 18-06-XXX 181-06-XXX

M8 10-60 9 15 0,8-14 17-08-XXX 18-08-XXX 181-08-XXX
M10 15-60 11 2,0 0,8-1,4 17-10-XXX 18-10-XXX 181-10-XXX

*|2 (LA4nge nach dem Schweil3en) ist abhangig von 1 und der SchweilRenergie.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweif3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 1.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

1. SchweiRbolzen firr das Bolzenschweien mit Kurzzeithubziindung
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1.3 Innengewindebuchse (Typ IS nach DIN EN ISO 13918)

vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Mal3e Werkstoff (Art.-Nr.)
di I Ds b de h1 Stahl 4.8 A2-50
+0,1 +0,6 min. +2P* +0,2 verkupfert
5 6-30 M3 5 (4?) 6,0 0,7-1,4 37-35-XXX 38-35-XXX
6 8-40 M4 5 7,0 0,7-1,4 37-46-XXX 38-46-XXX
7,1 10-40 M5 6 9,0 0,8-14 37-57-XXX 38-57-XXX
8 15-40 M6 9 9,0 0,8-14 37-68-XXX 38-68-XXX

1P = Gewindesteigung geman DIN 13-1
2far l2 < 8 mm

*|2 (L&nge nach dem Schweil3en) ist abhéngig von |1 und der Schweienergie.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweif3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 1.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

1. SchweiRbolzen fiir das Bolzenschweif3en mit Kurzzeithubziindung
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1.4 Stift (Typ US nach DIN EN ISO 13918)
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
d1 l1 do hi1 Stahl 4.8 A2-50 A5-50
+06 0,2 verkupfert
6-30 4 0,7-1,4 27-03-XXX 28-03-XXX 281-03-XXX
6-40 5 0,7-1,4 27-04-XXX 28-04-XXX 281-04-XXX
6-45 6 0,7-1,4 27-05-XXX 28-05-XXX 281-05-XXX
8-60 7 0,7-1,4 27-06-XXX 28-06-XXX 281-06-XXX
10-60 9 0,8-14 27-07-XXX 28-07-XXX 281-07-XXX
15-60 9 0,8-14 27-08-XXX 28-08-XXX 281-08-XXX

*|2 (LAnge nach dem Schweil3en) ist abhangig von 1 und der SchweilRenergie.

In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweif3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 1.1 zu finden.

Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

1. SchweiRbolzen fiir das BolzenschweiRen mit Kurzzeithubziindung
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en

Male Werkstoff (Art.-Nr.)
di l1 do hi1 Stahl 4.8 A2-50
0.6 0.2 verkupfert
5 9 6 0,7-1,4 07-05-009 08-05-009
5 14,2 6 0,7-1,4 07-05-014,2 08-05-014,2
5 18 6 0,7-1,4 07-05-018 08-05-018
5 25 6 0,7-1,4 07-05-025 08-05-025

*|2 (LA4nge nach dem Schweil3en) ist abhangig von 1 und der SchweilRenergie.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 1.1 zu finden.
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

1. SchweiRbolzen fiir das Bolzenschweif3en mit Kurzzeithubziindung
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1.6 Lacknutbolzen
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vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en vor dem Schweif3en / nach dem Schweil3en
Male Werkstoff (Art.-Nr.)
di l1 d2 hi Stahl 4.8 A2-50
0.6 0,2 verkupfert

M4 auf Anfrage 5 0,7-1,4 17-LN-04-XXX 18-LN-04-XXX
M5 auf Anfrage 6 0,7-1,4 17-LN-05-XXX 18-LN-05-XXX
M6 auf Anfrage 7 0,7-1,4 17-LN-06-XXX 18-LN-06-XXX
M8 auf Anfrage 9 0,8-1,4 17-LN-08-XXX 18-LN-08-XXX

*|2 (LAnge nach dem Schweil3en) ist abhangig von 1 und der SchweilRenergie.
In der Artikelnummer ist XXX durch die jeweilige Schweif3elementlange |1 (z.B. 030 fir 30 mm) zu ersetzen.
Erlauterungen zu den eingesetzten Werkstoffen sind in Kapitel 1.1 zu finden.
Nicht aufgefuhrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.
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1.7 Silikon-Abdeckkappen

Silikon-Abdeckkappen schiitzen die mechanisch wichtigen Bereiche der Schweil3elemente beim La-
ckieren und Pulverbeschichten sowie beim Einbrennvorgang (Dauertemperatur < 210° C, Kurztempe-

ratur < 300° C).

1.7.1 Silikon-Abdeckkappen fiir Gewindebolzen und Stifte
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Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

1.7.2 Silikon-Abdeckkappen fur Innengewindebuchsen
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Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

1. SchweiRbolzen fiir das Bolzenschweif3en mit Kurzzeithubziindung
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Anhang: Zubeho6r und Verschleif3teile fir Bolzenschweil3pistolen

2. Zubehor und Verschleif3teile fiir Bolzenschweil3pistolen

2.1 Gewindebolzen (Typ PS), Innengewindebuchse (Typ IS), Stift (Typ US), Grobgewindebol-
zen, Lacknutbolzen

Fur Bolzenschweil3pistolen PHM-10, GD 12sc, PHM-1A:

Bolzenabmessungen Pistolenzubehdr
di 2 Bolzenhalter (Art.-Nr.)
M3 /3 l':fjgl 82-50-003
M4/ 4 l':fjgl 82-50-004
M5 /5 l';fjgl 82-50-005
M6 / 6 l';fjgl 82-50-006
71 l';fjgl 82-50-071
M8 /8 l';fjgl 82-50-008
M10 < 158 82-50-010

INeben Bolzenhaltern ist zusatzliches spezielles Zubehor notwendig (fur M3-M8 bzw. @3-8 fiir Langen > 40 mm,
fur M10 fur alle Langen). Bitte kontaktieren Sie uns hierzu.

2. Zubehor und Verschleilteile fur Bolzenschweil3pistolen
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